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SOBRE ACESSFLEX

_ Acessflex € uma empresa que nasceu da ‘Acessflexo - solucbes flexograficas com mais de 30 anos de experiéncia no
mereado na fabricacdo de maquinas para linha grafica, flexografica, metalurgica, curva tubos, guilhotinas e dobradeiras.
Somos representantes comerciais do ramo de maquinas curva tubos, oferecendo nossos conhecimentos de engenharia as

.maqumas importadas parao mercado brasileiro.

Nossos principais objetivos sdo disponibilizar todo o suporte parao seu melhor negouo almejando maior lucro e

excelente custo benef|C|o aos nossos clientes.

Nesse catalogo vocé encontrara méquinagStandard ede Coman‘do Numérico Computadorizado para sua apreciacao.
‘ . .

MODELO CT II - 2 E 3 EIXOS- LINHA
| CNC

MODELO CT38 LINHA CT

CNCII
Acionamento hidrdulico com ciclo de operacgao aut‘omético

CARACTER(STICAS TECNICAS
‘ Construcao reforcada em chapada de aco;

Aﬂnazenamento de 150 trabalhos com até 20\cur\/as Acmnamento por pedal CNCde 2 eixos- angulo de dobra e rotacdo de tombamento;

movel; Conjunto de batentes regulaveis pata posiciohamento de distancia entre curvas.

A\
Conjunto de batentes regulaveis para posmonamento de distancia entre curvasCNC 1l

Ve
FERRAMENTA (MATRIZ)

Pré@jetada e éxecutada conforme a fecessidade do cliente, em ago especial e
. A : h

tratamento térmico.

CABECOTE POR'(A MATRIZ

v

Aaonamento hidraulico com ciclo de operagado automatico.

CNC de 3 eixos- angulo de dobra, rotacio de tombamento e dlstanua entre’ curvas.
CARACTERISTICAS TECNICAS
Construcéo reforgada em chapa de aco;

Armazenamento de 150 trabalhos com até 20 curvas; Aaonamento por pedal movel;

Controle por IHM touch screen.

Acionamento hidraulico com ciclo de operacao totalmente automatlco desde a FERRAMENTAS (‘MATR|ZES )
fixacdo do tubo, curvamento, extracdo da espiga e retorno a posicio inicial, Projetada e executa conforme a necessu:lade do cllente em aco especial e

tfatamento térmico. *

CABEGCOTE PORTA MATRIZ
Acionamento hidraulico com ciclo de operacao totalmente automatico;.

facilitando a mdo de obra do operador e aumento a prod'uti\'/idade.

EXTRATOR DE ESPIGA

Acionamento e posicionamento por cilindro hidraulico, permitindo facil retirada/2€sde.a fixagao do tubo, curvamento; extracao da espiga e retorno a posicao inicial;

Facilitando a mdo de obra do operador e aumentando a p'rodutﬁ/idade‘. Q
EXTRATORIDE ESPIGA )
A Y

\ - ’ Acionamento € posicionamento por C|I|ndro hldraulléo permltlndo facil retlrada do

do tubo apds curvamento.
A

. : . ' . tubo apés o curvamento.

S ‘ o . ‘s ‘ . \
Modelo CN ‘ 38 50 76 89 120 159 ;-
> Max. capac. De tubo mm 3B8x1,5 50x2 Thu5 89x12 12010 159x16
Raio max. de curvatura mm 200 35-250 &0-350 A&0-400 80-500 100-450
R Comp. Max. do tubo mm 4.500 4.500 4.500 4.500 4.500 4.500
Veloc. De curvatura para 180% seqg 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4 oG
Selec. de angule de curvatura  grous Dal190" 0al?0® 0al190° 0a 190° 0a 190° Oa 190"
4
MODELO { CNC Il / CNC Il 3B 50 76 a9 120 159
Max. .capac da tubo mm @382 O50x2 OT6xd SDEMI0 @120x10 1512
Roio Max. de curvatura mm 30-200 35-250 &0-350 &0-450 BO-500 100-4600
Comp. Max do tubo mm 4.500 4.500 4.500 4.500 4.500 4.500
VYaloc. de curvatura para 180° seg 4,4 4,4 4.4 4,4 4,4 4.4
Selec. de angulo de curvatura graus Qal190® 0a190° 0a 190 -ﬂlq'l‘?-ﬂ" 0a190* 0a 1905,

OBRIGADA PELA APRECIACAO DO NOSSO CATALOGO

CONTE CONOSCO PARA ESCLARECERMOS DUVIDAS E FACA UMA COTAGCAO PARA
7 SEU NEGOCIO PELO EMAIL ACEssrLExo@GMAIL.c‘bM

Acessflex




.,
' B o
P ‘ /
. -
. -
f
o0 L . N .
-
.- . - - \
N .
N
Al -
~ : -
. -
- : \ o
\
.
N o o
- U ~ '
. .
* « 0 5 O . -
N - v .
Al / ! \
) P . a E .
o , .
o X J , - ‘ A
. ’ P N/
. v o \ - . .
Y ° . .
- o
. . . B
v . <
- . o S - . -

5
. . . . ’ .
P A LN
o - .~ . o . . . -
. ~ . - 0
= .
. 1 *
N . .
- .
_ , . . :
X , &
. . ! . ! .
o

.
=~
) \ F o E
)] . ° N N
: P}
-
>
I~
- . ‘e
. ’
v >

)

. . .

-

. 5 .



